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Instrukcja uzytkowania
i konserwacji produktéw Amiston

Transport

Transport produktéw powinien odbywac sie suchymi, krytymi sSrodkami transportu w taki sposéb, aby fadunek byt
zabezpieczony przed przesuwaniem sie, uszkodzeniem mechanicznym oraz wptywem warunkoéw atmosferycznych.
Jednostki tadunkowe nalezy umieszczac na srodku transportowym scisle obok siebie i zabezpieczy¢ przed wzajemnym
przesuwaniem. Spiecie tadunku pasami transportowymi nalezy wykonac w sposoéb uniemozliwiajacy uszkodzenie

elementow.

Przechowywanie produktéw

Elementy powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, czystych, wentylowanych, wolnych od aktywnych
chemicznie par i gazéw. Nie wolno dopuszcza¢ do zamoczenia i zawilgocenia wyrobdow. W przypadku zamoczenia
elementow, niezwtocznie rozpakowac zalane opakowania, roztozy¢ detale az wyschng i ponownie ztozy¢ do
pomieszczenia suchego i przewiewnego, chronigcego przed oddziatywaniem szkodliwych czynnikdw. Produkty musza
by¢ sktadowane na paletach, pojemnikach lub specjalnie przeznaczonych do tego celu podstawach (nie powinny lezec
bezposrednio na betonie lub ziemi).

Przechowywanie w niewtasciwych warunkach (zawilgoconych) moze doprowadzi¢ do kondensacji wilgoci pomiedzy
powierzchnig produktow. W przypadku zawilgocenia elementéw ocynkowanych jak Magnelis, ocynk ptatkowy, ocynk
oghiowy, moze powstac tak zwana biata korozja, ktdra nie wptywa na jakos¢ powtoki i nie jest podstawa do reklamacji.
Wyroby moga by¢ zabezpieczone folig, ktdra nalezy bezzwitocznie usunac po otrzymaniu dostawy. Pozostawanie folii
zabezpieczajacych na wyrobach na czas sktadowania przy wysokiej temperaturze otoczenia i duzym nastonecznieniu
moze skutkowac wulkanizacja folii z zapakowanymi elementami. Na czas sktadowania i montazu produktow, nalezy
zapewnic¢ ochrone przed kontaktem powitok z wapnem, cementem i innymi substancjami o odczynie alkalicznym lub
kwasnym. Transport, sktadowanie i montaz wyrobdw musi odbywac sie w srodowisku o odpowiedniej dla zamawianych
produktéw kategorii agresywnosci korozyjnej w oparciu o norme PN EN ISO 12944 :2001. W przypadku

nieprzestrzegania zalecen ewentualne reklamacje nie beda uwzgledniane!

Montaz

Wiasciwy dobdr produktéw i wiasciwy sposdb montazu sa niezbedne do prawidtowego funkcjonowania produktow.
Montaz nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z instrukcjami producenta. Przy doborze odpowiednich narzedzi. Do montazu
potaczen skrecanych w konstrukcjach pod panele fotowoltaiczne wykonanych ze stali nierdzewnej powinny byc¢

uzywane narzedzia wykonane ze stali austenitycznej (nierdzewnej), ewentualnie chromowo-wanadowej uzywanych
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wczesniej wytacznie do srub ze stali nierdzewnej. Nie nalezy rowniez stosowac tych samych narzedzi co do skrecania
potaczen srubowych ze stali weglowej. Do dokrecania ztgczy ze stali nierdzewnej nie nalezy uzywac maszyn
uderzajacych np. kluczy udarowych. Moment dokrecania srub nierdzewnych (kwasoodpornych), potgczen srubowych
powinien byé wykonany przy uzyciu klucza dynamometrycznego lub wkretaka / klucza z kontrolg momentu
obrotowego. Wszelkie klucze wykonane ze stali weglowej niepowlekanej i powlekanej np.cynk, nikiel, chrom przy
dokrecaniu moga pozostawiac otarcia, ktére pod wptywem wilgoci moga korodowac. W obu przypadkach sruby

zostajg zanieczyszczone przez stal weglowa.

Zabezpieczenie i konserwacja elementow pokrytych cynkiem tj. Magnelis , ocynk ptatkowy, ocynk
ogniowy
Najczestsza przyczyna powstawania wad powitok cynkowych jest nieumiejetne obchodzenie sie z wyrobem podczas
sktadowania i montazu:
= wyroby w stanie sktadowania w oryginalnych opakowaniach Amiston nalezy przechowywac
W pomieszczeniach suchych i przewiewnych;
= W czasie przechowywania chroni¢ przed zmianami wilgotnosci powietrza i temperatury, ktére moga
powodowac kondensacje pary wodnej;
= w przypadku koniecznosci krétkotrwatego usytuowania wyrobow w otwartej przestrzeni nalezy zapewnic
odprowadzenie wilgoci. Zastosowac ostone zapewniajaca przewiewnosg;
= w przypadku zamokniecia elementdéw ocynkowanych moze na nich wystapic zjawisko tzw. biatej korozji, ktére
nie powoduje redukcji warstwy ochronnej i nie pogarsza wtasciwosci antykorozyjnych powtoki, ale pogarsza
wyglad oraz estetyke elementow.
Jednak z uptywem czasu, jezeli elementy nie zostaty wysuszone, nastepuje catkowita redukcja powitoki cynkowej,
az do powstania korozji czerwonej. Jezeli dojdzie do zamokniecia elementdédw ocynkowanych i wystgpienia biatej korozji,
nalezy postepowac w nastepujacy sposob:
= bezzwtocznie wypakowac z folii,
= utozyc tak, aby pojedyncze elementy nie miaty ze soba bezposredniego styku tj przektadajac warstwy waskimi
paskami z tworzywa sztucznego
= jezeli wystepuja state zanieczyszczenia np. ziemia, zamoczone opakowanie tekturowe itp nalezy umyc¢ biezaca
woda3,
= wysuszy¢ zapobiegajac zaleganiu na nich wilgoci lub pozostawic na otwartej, suchej, wentylowanej przestrzeni
do wyschniecia,

= skltadowac w pomieszczeniu suchym.
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Zabezpieczenie i konserwacja elementéw lakierowanych
Najczestsza przyczyna powstawania wad powiok lakierniczych sa: uszkodzenie mechaniczne (zarysowanie, odprysk)
i mycie nieodpowiednimi srodkami chemicznymi. Dlatego tez nalezy przestrzegac zasad opisanych ponizej:
= podczas montazu nie wolno dopusci¢ do zarysowan i obi¢ lakieru;
= podczas docinania elementéw na odpowiedni wymiar stosowac tasmy ostonowe - mycie nalezy przeprowadzac
przynajmniej dwa razy do roku;
= do mycia nalezy uzywac delikatnych tkanin nierysujacych powierzchni i czysta wode z odpowiednim,
sprawdzonym detergentem;
= nie wolno my¢ powtoki strumieniem pary wodnej i woda pod duzym cisnieniem;
= jezelido mycia uzywamy srodkow innych niz czysta woda przed przystgpieniem do czyszczenia powierzchni
nalezy sprawdzi¢ efekt dziatania uzywanych do tego celu srodkéw. W przypadku wystapienia niepozadanych
efektéw nalezy zrezygnowac z korzystania testowanego srodka.
= nie wolno stosowac¢ mocno kwasnych lub mocno alkalicznych srodkéw czyszczacych (w tym zawierajacych
detergenty).
= nie wolno stosowac soli oraz substancji chemicznych do usuwania oblodzenia w poblizu elementéow

lakierowanych.

Zabezpieczenie i konserwacja elementéw pokrytych powtoka Magnelis | wg. PN-EN 10346:2015-09

= Sktadowanie, montowanie i eksploatacja konstrukcji odbywac sie bedzie w srodowisku o kategorii
agresywnosci ustalonej uprzednio z producentem,

=  Elementy konstrukcji w okresie magazynowana przed montazem beda sktadowane na podktadach w sposoéb
uniemozliwiajgcy stykanie sie z podtozem, gromadzenie sie na nich opaddéw atmosferycznych i wszelkich
zanieczyszczen. Elementy konstrukcji zapakowane fabrycznie nie moga by¢ narazone na zawilgocenie.
W przypadku zawilgocenia paczki elementy nalezy rozpakowac i roztozy¢ do petnego wyschniecia,

=  Elementy uszkodzone podczas montazu muszg zosta¢ wymienione na nowe, pozbawione wad na koszt
nabywecy,

= Nabywca po zakonczeniu montazu konstrukcji na wtasny koszt dokona doktadnego przegladu powtok
ochronnych i przeprowadzi ich petna konserwacje poprzez oczyszczenie powierzchni ocynkowanych
neutralnymi srodkami chemicznymi z zalegajacych zabrudzen (pozostatosci srodkdw chemicznych,
zattuszczenia, zaoliwienia oraz inne zabrudzenia mogace powodowac uszkodzenie powtok antykorozyjnych).
Po przeprowadzeniu czyszczenia konstrukcji nabywca w przypadku wykrycia punktowych ognisk korozji
zobowigzany jest do udokumentowania fotograficznego odkrytych miejsc i przestania dokumentacji do
producenta w celu ustalenia szkodliwosci danego zjawiska na produkt. Wyroby wykonywane z materiatu

pokrytego powtoka Magnelis w poczatkowej fazie uzytkowania, na krawedziach materiatu lub na krawedziach
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otworéw moga pokrywac sie cienka, powierzchniowa warstwa czerwonej korozji. Z uptywem czasu

w miejscach pojawienia sie nalotu dochodzi do efektu samo regeneracji powtoki tzn. wytworzenia sie tlenkow
substancji wchodzacych w sktad stopu powtoki Magnelis , ktdre stworza szczelng warstwe ochronna

i antykorozyjna odseparowujaca stal od warunkéw atmosferycznych. Szczegdtowe informacje dotyczace

powtoki Magnelis udostepniane sg na zyczenie klienta.

Zabezpieczanie i konserwacja elementéw wykonanych z blach nierdzewnych i aluminium
Odpornosc¢ korozyjna stali nierdzewnych mozna utrzymac przez cykliczne czyszczenie powierzchni i dodatkowo
polepszy¢ przez procesy chemiczne obrébki powierzchownej — pasywacja.
Najczestsza przyczyna pojawiania sie sladow ,korozji” jest:
= zanieczyszczenie powierzchni przez czastki zelaza, stali czarnej np. odpryski podczas ciecia szlifierka,
nie odpowiednie dobdr narzedzi przy montazu — zarysowania, ktére powstaja w miejscu tarcia ostrym
elementem wykonanym z miekkiej stali,
= nieprawidiowe magazynowanie, sktadowanie i transport,
Przechowywanie produktéw ocynkowanych, ocynkowanych i lakierowanych, wykonanych z blachy

nierdzewnej/kwasoodpornej, aluminium.

Powierzchowne ciemne przebarwienia powstajgce miejscowo na wyrobach wykonanych ze stali
nierdzewnej/kwasoodpornej lub aluminium nie wptywaja na jakosc¢ i funkcjonalno$é wyrobu, a tym samym nie
podlegaja reklamacji. W trakcie obrébki mechanicznej stali nierdzewnej/kwasoodpornej lub aluminium nastepuje
ingerencja w warstwe pasywna elementu powodujac drobne uszczerbki powierzchni napieciowej powtoki pasywnej.
Podczas kontaktu z tlenem w miejscach drobnych uszczerbkdw na powierzchni wytracaja sie substancje powodujace
przebarwienia. Proces ten nie zachodzi w gtab materiatu, dalsza struktura pozostaje nienaruszona. Objawy takie moga
wystepowac w kazdych warunkach zaréwno podczas transportu, magazynowania, skladowania oraz uzytkowania
produktu (szczegdlnie w warunkach zawilgoconych przyspieszony jest proces wytragcania przebarwien na powierzchni
materiatu). Uszkodzenie powitoki pasywnej wystepuje najczesciej podczas montazu wyrobow lub w wyniku
postugiwania sie niewtasciwymi narzedziami. W warunkach wykonywania prac monterskich na produktach moga
powstac silnie przylegajgce do powierzchni osady oraz naloty, ktére przyczyniaja sie do powstania plam, zabarwien,
czy zmatowien. Sg one nieszkodliwe dla produktu i zwykle zdatne do wyczyszczenia. Stal nierdzewna charakteryzuje sie
tym, ze po obrdébce nie wymaga dodatkowego zabezpieczenia antykorozyjnego. Mimo tego podczas eksploatacji
materiatu wymagana jest konserwacja i czyszczenie w celu zachowania na dtuzszy okres estetycznego wygladu.
Czestotliwosc¢ czyszczenia oraz prowadzenia konserwacji asortymentu zalezy od warunkow uzytkowania oraz stopnia

eksploatacji. W przypadku pojawienia sie zabrudzen na produktach nalezy oczyscic i zabezpieczy¢ powtoke.
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Sposoby czyszczenia i konserwacji stali nierdzewnej/kwasoodpornej i aluminium.
Sposob obrébki oraz wiasciwy dobdr gatunku materiatu do panujacych warunkéw atmosferycznych jest niezwykle
istotnym czynnikiem, ktéry ma wplyw na jakos¢ powierzchni podczas procesu eksploatacji.
= powierzchowne przebarwienia oraz pyty wystepujace podczas uzytkowania produktéw mozna usuwac stosujac
np. szmatke, skére zamszowa lub gabke;
= nie wolno stosowac stalowych poduszek lub szczoteczek drucianych do szorowania produktow. Moga
zostawiac¢ drobne czasteczki miekkiej stali osadzajace sie na powierzchni stali nierdzewnej lub aluminium, co w
konsekwencji doprowadzi do powstawania przebarwien lub przy gtebszej ingerencji nawet korozji materiatu;
= miejscowe przebarwienia wystepujace z odciskow palcow, kurzu lub deszczu mozna w tatwy i szybki sposob
pozbyc¢ sie przecierajac produkt;
= |okalne zabrudzenia lub odciski smardw, jezeli sg niewielkie mozna usunac stosujac wode z odpowiednim
detergentem, w przypadku duzych zabrudzen nalezy uzy¢ specjalne srodki chemiczne do czyszczenia
i konserwacji stali nierdzewnej/kwasoodpornej lub aluminium;
= w przypadku pojawienia sie na elementach czastek zelaza naniesionych na skutek robdét budowlanych np.
odpryski podczas ciecia szlifierka, zarysowania ostrym elementem wykonanym z migkkiej stali nalezy
natychmiast je usunac. Czastki te beda podatne na proces korozji, co bedzie wptywac niszczaco na warstwe
pasywna elementu ze stali nierdzewnej i mozne doprowadzi¢ do korozji materiatu. Osady z czastkami zelaza
nalezy usuwac¢ mechanicznie lub dedykowanymi srodkami chemicznymi;
* nalezy zachowac szczegdlna ostroznos¢ podczas montazu . W przypadku gtebszych uszkodzen stali
nierdzewnej i pojawienia sie tzw. wzeréw korozyjnych konieczne jest, aby takie miejsce wytrawi¢ kwasem
i zabezpieczy¢ srodkiem pasywacyjnym . Nalezy mie¢ na uwadze, ze proces trawienia moze spowodowac
nieodwracalna utrate estetycznego wygladu asortymentu;
"  po czyszczeniu zaleca sie dodatkowo wykonac proces polerowania sucha, miekka tkaning;
= do czyszczenia nie powinno sie stosowac srodkéw zawierajacych chlorki.
Czestotliwos¢ prowadzenia prac czyszczacych oraz konserwujacych zalezy od srodowiska uzytkowania, stopnia
zabrudzenia oraz warunkow eksploatacji. Zwykle zaleca sie czysci¢ wyroby wykonane ze stali nierdzewnej raz

na 12 miesiecy w przypadku niewielkich zanieczyszczen lub co 6 miesiecy przy duzych zanieczyszczeniach.

Etapy postepowania i konserwacji w przypadku pojawienia sie sladéw korozji:
= czyszczenie mechaniczne. Wyczysci¢ miejsca z powierzchniowa korozjg za pomoca witékniny sciernej i
przetrzec je suchg, czysta szmatka;
= czyszczenie chemiczne. Na wyczyszczone powierzchnie naniesc¢ np. za pomoca pedzelka, cienka i rownomierng
warstwe odpowiedniego srodka chemicznego. Po ok. 5 minutach (czas zalezy od rodzaju zastosowanego

srodka chemicznego) zmyc¢ srodek chemiczny wilgotng szmatka. Szmatke nalezy regularnie zmieniac¢ na
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czysta. Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage, aby nie zostaty zachlapane zadne inne elementy wystepujace w

poblizu czyszczonych elementéw. Nastepnie wilgotng powierzchnie nalezy wytrzec do

Powyzsze czynnosci nalezy wykonywac recznie bez uzycia elektronarzedzi. Jezeli pod czyszczonymi wyrobami znajduja
sie inne elementy i zachodzi ryzyko ich zachlapania, dlatego nalezy je przykry¢ . Do czyszczenia stali nierdzewnej nie
stosowac produktéw do usuwania zapraw murarskich ani substancji, ktére zawieraja kwas solny, wybielacz. Nie

stosowac szczotek drucianych ze stali weglowej, stalowej wetny czyszczacej, stalowych poduszek do szorowania.

Gwarancja nie obejmuje:

= uszkodzen mechanicznych i wyniktych z nich wad, w szczegdlnosci uszkodzen powtok ochronnych powstatych
podczas transportu, sktadowania, montazu, eksploatacji i konserwacji;

= uszkodzen wynikajgcych z przeprowadzenia niewtasciwego montazu i/lub eksploatacji produktow
w warunkach lub w sposdb niezgodny ze specyfikacjg/instrukcjami Producenta (przekroczenie dopuszczalnych
obciazen, uszkodzenia spowodowane warunkami srodowiskowymi itp.);

= uszkodzen produktdw z powodu niewtasciwego sktadowania (uszkodzenia mechaniczne, przebarwienia, plamy,
biata korozja);

= uszkodzen powstatych w przypadku stosowania soli oraz substancji chemicznych do usuwania oblodzenia
w poblizu sktadowanych lub zamontowanych produktéw;

» uszkodzen powstatych na skutek zmian konstrukcyjnych lub stosowania wyrobdéw niezgodnie
Z przeznaczeniem;

= uszkodzen powstatych w wyniku zamontowania wyrobdéw do powierzchni betonowych przed zakorczeniem
okresu wigzania betonu tj. osiggniecia 100% wytrzymatosci betonu i ustaniu emisji wydzielin chemicznych
(montaz na tzw. $wiezy beton);

= uszkodzen powstatych podczas transportu z wykorzystaniem zewnetrznych w stosunku do Producenta
Srodkdow transportu;

= nieprzestrzegania obowigzku dokonywania okresowych przegladow konserwacyjnych, jesli s one wymagane;

= innych uszkodzen powstatych z niewtasciwego uzytkowania produktdw;

= uszkodzen wyniktych ze zdarzen losowych (pozar, zalanie, zniszczenia powstate na skutek dziatan

terrorystycznych i wojennych, itp.);
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